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TECHNICKY LIST

Oznacenie zliatiny podla normy 1SO 9453:2014 Sn60Pb40

Iné oznacenie zliatiny S-Sn60Pb40

Typ produktu Spajkovaci drot (s tavivom)
Tavivo SW26

1. V3eobecna charakteristika

Spajkovaci drét s tavivom bol vyrobeny pri prvej tavbe cinu a medi v stlade s EN ISO 9453:2014. SW26 tavivo je zaloZené na
koloféniovych a halogenidovych formulaciach. Je to zliatina olova pre manuélne a automatické procesy, kde sa nevyZaduje
splnenie poZiadaviek smernice RoHS2. Vyrobok je uréeny na profesionalne pouZzitie.

2. Chemické charakteristika

2.1. Obsahcinu: 60,0 £0,5%

2.2. Obsah olova: zvySok

2.3. ZloZenie a pripustné necistoty podia ISO 9453:2014:
Sn Pb Sb Bi Cu Au In Ag Al As Cd Fe Ni n iné
59,5
- rest | 0,20 | 0,20 | 0,08 | 0,05 | 0,10 | 0,20 | 0,001| 0,03 | 0,002| 0,02 | 0,01 | 0,001
60,
3. Fyzikélne vlastnosti

3.1. Teplota topenia (tuha latka/kvapalina): 183/190 °C

3.2. Specifickd hmotnost: 8,50 g/cm3

3.3. Elektricka vodivost: 0,153 uOm

3.4. Tepelnavodivost: 49 W/mK

3.5. Pevnostv tahu: 535 kgf/cm?

3.6. PrediZenie pripretrhnuti: ~ 40%

3.7. Tvrdost: 16 HB

3.8. Odporuc¢ané prevadzkové teploty:

Spajkovacia teplota: 340 - 420 °C.

4. SW26 tavivo

Tavivo SW26 zaistuje dobri spajkovatelnost v popularnych zakladnych aplikaciach spajkovania vo vsetkych odvetviach
priemyslu. Spajkovaci drét s jadrom funguje na vacSine kovovych povrchov s vynimkou hlinika, jeho zliatin a nehrdzavejlcej
ocele. Ak je to potrebné, na umytie zvySkov pouZite rozpustadla na béaze alkoholu.

4.1.

4.2.
4.3.
4.4,
4.5.

Typ taviva: 1.1.2B (podfa EN ISO 9454)
ROL1 (podta IPC-J-STD-004B)
SW-26 (podra DIN 8511)

Obsah taviva v spajke: 2,51 0,2%; 3 jadra taviva

Obsah halogénov: <0,5%

Cislo kyslosti: 215 + 10 mg KOH/g

SIR test (PN-EN ISO 9455-17):  Ziadne Udaje

Popis produktu

5.1.

5.2.

53.

Dostupné priemery: < 0,25 « 0,38 « 0,50 « 0,56 » 0,70 « 0,80 « 0,90 « 1,00 » 1,20 « 1,50 « 1,60 « 2,00 » 2,50
3,00 = 4,00 mm (iné podla dohody)

Cievky/balenie: » 120 ks / 6 kg (50 g cievky) = 60 ks / 6 kg (100 g cievky) « 5 kg (250 g a 500 g cievky) = 10 kg (1
kg cievky) kartony

+ ampulka 1,00 mm (10g, 16g) — karton 600 ks (iné podla dohody)

Cievky a kartony ozna¢ené symbolom zliatiny, typom taviva, priemerom, hmotnostou a ¢islom Sarze.

Skladovanie

6.1.
6.2.
6.3.
6.4.

V origindlnom baleni pri teplote 5-20°C.

Odpora¢and vihkost 20-60%.

Uchovavat mimo dosahu silnych kyselin a zdsad a mimo dosahu deti.

Datum spotreby: 3 celé roky od konca roka vyroby uvedeného v &isle Sarze produktu.
Napr.: ¢islo SarZe 61112233 = rok vyroby 2016, spotrebovat do konca roku 2019
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